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Einflhrung

Der hydraulische Schlagschrauber IW-16 muss an ein Hydrauliksystem angeschlossen werden. Es eignen
sich hierflir sowohl Hydraulikaggregate, Fahrzeughydrauliken, der Hydraulikanschluss von Baumaschinen und

ahnliches. Der Kreislauf muss gekihlt werden.

1 Technische Daten

IW-12 IW-16
Drehmoment: 340 — 1632 Nm 680 — 3400 Nm
Gewicht: 6 kg 12 kg
Lange: 24 cm 37 cm
Breite: 10 cm 11cm
Betriebsdruck min/max: 70-140 BAR (1000-2000 psi) 105-140 BAR (1500-2000 psi)
Rucklaufdruck: 17 bar 17 bar
Optimale Oldurchflussmenge: 20-38 L/min. 30 L/min.
Oldurchflussmenge: 15-45 L/min. 20-45 L/min.
Max. Oltemperatur: 60°C 60°C
Anschlu3-Vierkant: ¥a" 1
Frequenz: 1200 Schilage / min. 1200 Schilage / min.
Anschlussgewinde: 3/8“NPT 3/8“NPT
Motor: integriert integiert
Gerauschpegel: 108 dBA 113,2 dBA
Gerauschpegel in 1 Meter Abstand: 100 dBA 102,2 dBA
Vibrationslevel Hauptgriff: 49 /s
Vibrationslevel Quergriff: 2,8 M/sz 5,2 Ms
AHTMA-EHTMA Gruppe: C,DE C,D,E

2 Instandhaltung und Lagerung

Die hydraulische Schlagschrauber der Serie IW sind nahezu wartungsfrei.

Alle beweglichen Teile sind gelegentlich zu reinigen und ggf. leicht einzufetten. Bei Unterwassserausfihrung
ist der Wartungsplan genau einzuhalten!

Bei der Schnellkupplung ist auf Sauberkeit zu achten.

Nach dem Gebrauch empfehlen wir das Werkzeug sauber und trocken aufzubewahren.

Im Bedarfsfall wenden Sie sich bitte an unseren technischen Service.

Telefonnummer : 03675 / 42198-0
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3 Bedienung

3.1 Vorbereitung

3.1.1 Antriebsquelle priifen

1. Mit einem kalibrierten Durchflussmesser und einem Manometer messen ob die Stromung korrekt
eingestellt ist;
IW-12: 15-45 L/min. bei einem Druck von 70-140 bar
IW-16: 20-45 L/min. bei einem Druck von 70-140 bar

2. Stellen Sie sicher, dass das Hydrauliksystem OPEN-CENTER (OC) entspricht.

3. UNTERWASSER MODELLE. Stellen Sie sicher, dass die Buche (IW-16, Pos. 56) des Schlagwerks
gereinigt und mit wasserfestem Schmiermittel gefettet ist.

4. Vergewissern Sie sich, dass das Hydraulikaggregat mit einem Uberdruckventil ausgeristet ist, um bei
145-155 bar zu 6ffnen.

3.1.2 Schlauche anschlieRen

Wischen Sie die Kupplungsstiicke mit einem sauberen staubfreien Tuch ab, bevor Sie kuppeln.

Schliel3en Sie zuerst den Ricklaufschlauch am Aggregat und am Werkzeug an. Anschlieend verbinden Sie
den Druckschlauch.

Beachten Sie die Pfeile auf den Kupplungsstiicken um die richtige Flu3richtung sicherzustellen.

Erst nachdem das Werkzeug korrekt angeschlossen ist, dirfen Sie den Hydraulikkreislauf einschalten.

Hinweis!

Wenn gel6ste Schlduche in der Sonne liegen, kann sich Druck aufbauen, der das Ankoppeln erschwert.
Wenn es moglich ist verbinden sie die losen Enden der Schlduche miteinander, so kbnnen Sie dem
entgegenwirken.

3.1.3 Systemauswahl (OC/CC)

Der Schlagschrauber IW-16 ist nur mit OPEN-CENTER (OC) Kreislauf erhaltlich. Die hydraulische Schaltung
ist speziell auf diesen Kreislauf ausgelegt und darf nur in diesen Kreislaufen betrieben werden.
Der Schlagschrauber IW-12 ist fir OPEN-CENTER (OC) und CLOSED CENTER (CC) geeignet.

» Stellen Sie die Systemart fest
3.2 Einsatz des Schlagschraubers

» Der Schlagschrauber IW-16 ist fur die Aufnahme von 1* Vierkanteinsatzen, welche das
entsprechende Drehmoment verkraften konzipiert.
Der Schlagschrauber IW-12 ist fur %" Vierkanteinsatze entwickelt worden.

» Die Schlagschrauber kénnen zum Festschrauben oder Lésen von Schraubverbindungen eingesetzt
werden.
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3.3  Schraubvorgang

Der Schlagschrauber IW-12 ist fur Einsteckwerkzeuge % Vierkant-Aufnahme ausgelegt. Er wird zur Montage
und Demontage fiir Verschraubungen mit 340 — 1632 Nm verwendet.

Der Schlagschrauber IW-16 ist flr Einsteckwerkzeuge mit 1" Vierkant-Aufnahme ausgelegt. Er wird zur
Montage und Demontage fiir Verschraubungen mit 680 — 3400 Nm verwendet.

Im Normalbetrieb ist es Ublich, dass bei hartem Einsatz etwas Fett aus dem Vierkantschaft austritt. Beachten
Sie diese Schmier-Anleitung.

Wenn der Schlagschrauber tber langere Zeit mit geringem Drehmoment verwendet wird kann es zu erhdhter
Warmeentwicklung in der Mechanik kommen.

1. Beachten Sie alle Sicherheitshinweise.
2. Dricken Sie den Schalter um den Schrauber einzuschalten.

Warnung

Verwenden Sie nur Steckeinsétze und Zubehdr, das fir dieses Werkzeug geeignet ist. Verwenden Sie keine
Steckeinsatze, die nicht fiir diese Belastungen geeignet sind. Dies kann zu Bruck oder Abplatzen von Teilen
fuhren.

3. Mit dem Umschaltventil, das an der Seite ist, kénnen Sie die Drehrichtung wahlen.
IW-12:
Wenn Sie den Hebel nach vorne stellen (Richtung Vierkant) dreht das Werkzeug im Uhrzeigersinn,
Wenn Sie den Hebel nach hinten stellen dreht das Werkzeug gegen den Uhrzeigersinn.
IW16:
In der oberen Position dreht der Schlagschrauber im Uhrzeigersinn.
In der unteren Position dreht er gegen den Uhrzeigersinn.

Hinweis:
Um die Schrauben/Muttern mit einer héheren Genauigk  eit anzuziehen, schmieren Sie die Gewinde und
ziehen Sie diese mit einem Drehmomentschlissel nach . Erhdéhen Sie die Einwirkzeit des

Schlagschraubers.

4. Dricken Sie den Ausléser, um das Werkzeug zu aktivieren.
5. Lassen Sie den Ausldser los, um das Werkzeug zu stoppen.

Betrieb bei kalter Witterung
Wenn der Schlagschrauber bei kalten Temperaturen betrieben warden soll, heizen Sie das Hydraulikdl im
Leerlauf vor. Achten Sie auf den Viskositats- und Einsatzbereich des Ols.

Zu zahes Hydraulikél kann zu Schaden am Hydrauliksystem oder dem Schlagschrauber fihren.

Nachbehandlung bei Modellen fir den Unterwassereins  atz
Das Schlagwerk muss gereinigt werden und mit neuem wasserfestem Schmiermittel eingefettet werden.
Hauptgehause, Ventil und Motor sindf versiegelt und bediirfen keiner besonderen WartungsmafRnahme.

Saubern, entfetten schmieren und montieren Sie den Mechanismus wie in der Anleitung beschrieben.

Verlangerter Handgriff (Sonderausstattung IW-16)

Wenn der verlangerte Handgriff montiert oder demontiert warden soll muss das gesamte
Innenleben wie Ventile usw. gereinigt, neu gefettet und montiert werden. Setzen Sie Sich
diesbezuglich mit lhrem autorisiertem STANLEY HYDDRAULIC Handler in Verbindung.
Die Schrauben sind mit Loctit 242 zu sichern.
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4  Sicherheitshinweise

Unsachgemafe Reparaturen kénnen zu schweren Verletzungen bei Inbetriebnahme flhren. Lassen
Sie Reparaturen nur durch Fachkrafte ausfihren.

Anwender missen die Bedienungsanleitung lesen und verstanden haben, bevor Sie das Werkzeug
in Betrieb nehmen.

Stellen Sie sicher, dass sich niemand im Gefahrenbereich befindet.

Personliche Schutzausriistung (Handschuhe, Sicherheitsschuhe, Gehdorschutz) tragen.

Tauschen Sie keine Teile am Werkzeug aus, solange dieses am Hydrauliksystem angeschlossen ist.
Erst entkoppeln, dann Teile wechseln.

SchlieRen Sie immer ein Werkzeug an die Schlauche an, bevor Sie Druck darauf geben.

Betreiben Sie das Werkzeug nicht bei Oltemperaturen (iber 60°C.

Arbeiten Sie nicht mit beschadigtem oder unvollstandigem Werkzeug. Vergewissern Sie Sich, dass
das Werkzeug sofort stoppt, wenn sie den Schalter loslassen.

Tragen Sie nie lose Kleidung, die Sich in der Maschine verwickeln kann.

Langen Sie nicht in den Gefahrenbereich.

Sorgen Sie dafiir, dass Sie einen sicheren Stand haben.

Tragen Sie, falls nétig, ein Haarnetz.

Halten Sie den Schlagschrauber mit beiden Handen fest. Mit der rechten Hand den hinteren Griff,
mit der linken Hand den vorderen Giriff.

Vergewissern Sie Sich, das der Bereich in dem Sie arbeiten frei von Hinternissen ist.

Arbeiten Sie nur mit Hydraulikaggregaten, die die vorgeschriebene Férdermenge haben.

Das Werkzeug nur im niichternen Zustand betreiben.

Sorgen Sie dafur, dass Sie einen freien Fluchtweg aus der Gefahrenzohne haben.

Tragen Sie den Schlagschrauber nur im entkuppelten Zustand und die Aufnahme von lhrem Koérper
weg zeigend.

Halten Sie Handgriffe sauber und frei von Ol.

Wenn Sie in der ndhe von elektrischen Freileitungen arbeiten, stellen Sie sicher, dass Sie mit
elektrisch nichtleitenden Schlauchleitungen arbeiten.

Schalten Sie das Hydraulikaggregat ab oder stellen Sie das Steuerventil am Aggregat auf OFF
(Aus), wenn Sie den Schlagschrauber absetzen.

Reparaturen nur von Fachpersonal durchfihren lassen.

Vergewissern Sie Sich, das das Ruckschlagventil in der Druckseite des Systems installiert ist.
Verwenden Sie den Schlagschrauber nur fur den vorhergesehenen Einsatzzweck.

5 Lagerung und Pflege

Lagern Sie das Werkzeug an einem trockenen und sauberen Ort
Reinigen Sie das Werkzeug nach Gebrauch.

Olen Sie das Werkzeug ein, um Rostbildung zu vermeiden.
Ersetzen Sie beschadigte oder abgegangene Sicherheitsschilder.
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6 Aufkleber am Werkzeug und Hinweise IW-12
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7 Aufkleber am Werkzeug und Hinweise IW-16

/AWARNING

BTAMNLEY

©

LR B T - R

PSR S TR AT R .
TR e S f T TiERT

25210 RALROAD
HELP DESK DECAL

i

STANLEY

Hydraulic Tools

IW-12 / IW-16

CE

28322 CE CECAL
(=3

Stanley Hydraulic Tools
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Oregon 97267 USA.

Model No.
W16

WEIGHT: 26lb/12kg
FLOW:7—12gpm;/26-45ipm
MAX PRESS: 2500p8|/1 72bar
NOM PRESS:1500psi/103bar
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FOTATION DIRECTION

Fallure to use hydraulic hose labeled and ceriffied
as non-conductive when using hydraulic fools on
or near electric lines may result in death or
sertous Injury.

For proper and safe operation read owners manual
and mwke sure that you have been properly
frained In comect procedures required for work

THE INFORMATION LISTED ON THE
STICKERS SHOWN, MUST BE LEGIBLE AT

ALL TIMES.

REPLACE DECALS IF THEY BECOME
WORN OR DAMAGED. REPLACEMENTS
ARE AVAILABLE FROM YOUR LOCAL

STANLEY DISTRIBUTOR.
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8 Fehlerbehebung
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Vergewissern Sie Sich, dass das Werkzeug an der vorgesehenen Hydraulikquelle mit den vorgeschriebenen
Werten angeschlossen ist und das die Oltemperatur etwa 27°C hat.
Falsche Férdermengen und kaltes, nicht betriebswarmes Ol kénnen zu Fehlfunktionen fiihren.

Problem Grund Behebung

Geringe Schlagleistung Zu geringe Forderleistung des | Die Olférdermenge priifen und die
Aggregates oder zu niedrig | Einstellung des Uberdruckventils
eingestelltes Uberdruckventil
Kupplungen oder Schlauch | Prifen ob die Kupplungen richtig
blockiert miteinander verbunden sind und

ob der Schlauch geknickt ist

Verschlissenes Schlagwerk

Repariereoder Austauschen

Lange Schrauben mit
geschmiertem Kopf

Nur das Gewinde schmieren

Einsteckwerkzeuge sitzen zu fest
oder zu locker

Prifen Sie den Sitz und ob die
Einsétze fur den Schlagschrauber
geeignet sind

Schaltventil falsch montiert

Siehe Serviceanweisung

Falsches Schmiermittel,
Wartungsriickstand

Siehe Serviceanweisung

Gebrochene Hammerstifte (IW-16,
Pos. 58)

Wechseln Sie den Kéfig (IW-16,
Pos. 59) und die Hammerstifte (IW-
16, Pos. 58) aus. Prufen sle die
Einstellung der Einstellschraube
(IW-16, Pos. 18)

Der Schlagschrauber lauft zu

schnell

Zu hohe Foérderleistung

Die Olférdermenge priifen und die
Einstellung des Uberdruckventils

Vor- und Rucklaufschlauch | Schlauche richtig anschliel3en
vertauscht

Einstellventil oder Feder | Teile austauschen
verschlissen

Einstellschraube zZu weit | Schraube neu justieren

eingeschraubt

Schmiermittel tritt aus und der
Schlagschrauber wird warm

Bei extremer Beanspruchung tritt
Fett aus

Normal, soweit die
Serviceanweisungen eingehalten
wurden

Schmiermittel tritt aus und der
Schlagschrauber bleibt kalt

Der O-Ring am Schaft ist undicht

Ersetzen Sie den O-Ring

Undicht am Motorgehéause

Anschlisse sind undicht Mit dem richtigen Drehmoment
nachziehen

Der groRe O-Ring ist undicht Ersetzen

Motorgehause gerissen Ersetzen

Undicht am Drehrichtungsschalter

Kaputte O-Ringe

0O-Ring austauschen

Schlechter Hydraulikkreislauf. Ol
zu heiss

Hydraulikkreislauf prufen.
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9 Ersatzteile IW-12

CLEAN, APPLY 242 LOCTITE AND
TORQUE {8) CAPSCREWS TO 28-30 ft
I/ 376406 Nm. LISING THE TORQUE

PATTERN SHOWN AT THE RIGHT.

Stand: 19.07.16 Seite 9
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IWITTU LN IE PATTEEN
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ltemm | Part City Description ltemn | Part Oty Description
Mo, Mo, M. Mo.
1 07909 1 Main Housing Asay - Incl, tems 2 & 3 44 nener? ! Hammer
2 24847 i Valve Slaeve 45 19456 1 Harmmer Frame Assy - Incl. Hammer Pins
3 0R014 2 | Du Bushing - Garlock 14Du12 46 12235 1 | Trigger Guard (Underwater]
4 O7SER i Spring 47 22TER 1 Arwil = 34 in. Square Drive
5 07082 i Spring Rest 08070 1 Arwil (Underwatar) Model IW1234001
8 OTOES i Spring 48 0071 1 Harmmer Case Assy - Ind. llem 49
7 07903 1 | Relief Poppet 13785 4 | Hammer Case Assy {Undenwater)
B OTGEE 1| Reliel Seat Moded V1224001
a 07998 1 | valve Spoal - Open Center 43 20258 1 [ Hammer Case Bushing
10 | o148 4 | Lockwasher, 5/16-in, 35445 1| Hammer Case Bushing (Undenwater)
00231 4 | Lockwasher, 5/16-in. (Stainless Steel) al 148 1 | O-Ring® (Land & Underwater)
11 06533 9 O-Ring" 51 00254 1 O-Ring* (Underwater)
12 29063 i Spool Cap (Underwater) 52 00936 2 Adapter, 1/2 SAE w38 NPT Male
13 00026 9 C-Ring* 53 06871 2 Lockrut, 10-24
14 236TA 1 | Headed Push Pin (Undarwater) 54 03693 1 | Decal, Clesed-Center
15 07996 1 Trigger
12283 1 | Trigger (Undarwater) 227 Impact Mechanism - 34 Square
28536 1| Trigger (CE) 35451 Impact Mecharism - 34 Square (Underwater)
16 00025 1 Capscraw, 10-24 x 1-3/4 Hax Socket Hd
0786 ’ Cap.screw, 10-24 » 1-34 Hex Socket Hd 0B0T3 1 SEAL KIT - LaMD MODEL
(Stainless Steel) 13695 1 SEAL KIT - UNDERWATER MODEL
17 QB002 1 Reversing Spool
18 01211 2 | O-Ring”
19 0BO015 2 Back-Up Ring®
20 0B016 1 Retaining Ring
21 04538 1 Lenvar
22 00720 1 Satacrew, 104-20 x 38
DOSED i Salscrew, 1/4-20 x 114 (Stainless Sleel,
Undanaaler)
23 o7ear 1 Motor Cap Assy - Incl. bem 3
24 07988 1 ldler Gear Assy - Inc. llem25
25 074978 1 Idler Gear Bushing
26 orea 1 ldler Shalt
27 QB0 1 Main Shaft
28 Q0T 1 O-Ring"
29 00428 1 Mut, 5/16-18
09277 1 Mut, 516-18 {Stainkess Steel, Underwater)
a0 19453 1 Relief Adjustment Screw
. ; Capscrew, 3/8-18 » 1-3/4 Hex Socket Hd
. 00652 8 (Stainless Steel, Underwater)
01870 a Capscrew, 3/8-16 x 1-3/4 Hex Sockst Hd
32 014549 8 | Lockwasher, 38
o0atz 8 Lockwasher, 38, (Staimless Steel,
Underwater)
33 08023 1 O=Ring*
34 OTSED 1 Pilat Ring
35 08017 1 O-Ring*
36 09386 1 Back-Up Ring*
3 0FaseT 1 Back-Up Washer
a8 00166 1 Rataining Ring
38 08019 2 Thrust Race
40 0B020 1 Threst Bearing
41 22064 1 Rod Wiper (Undensater)*
42 00EE2 4 Capscraw, 31B-16 x 1-3/4 Hax Sockel Hd
a1a70 4 CHD‘IEEI'E‘N. AB-16 x 1-3/d Hex Socket Hd
{Stainless Steal, Underwater)
Capacrew, 10-24 x 1 Hex Socket Hd
43 12287 1 (Stainless Stesl, Underwater)
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IW-12 / IW-16

10 Ersatzteile IW-16

NOTE: Item 20 See page
18 Before Ordering i i’ !
[
) - -

/®/'1|

( -
@
TORQUETO S5/ Ib IN »

ACROSS PATTERN AS
SHOWN ABOVE

TORQUE TO 55 ft
b IN A CROSS PAT-
| TERNAS SHOWN
‘ ABOVE

J

NOTE: IF THE TOOL
I3 EQUIPPED WITH
HOSE WHIPS OR
COUPLERS THEY CAN
BE INSTALLED IN ONE
OF TWO PORTS. THE
PORTS FACING DOWN |
OR THE PORTS FACING
TO THE REAR, MAKE
SURE THE PLUGS (ITEM
# 55) ARE INSTALLED IN

THE PORTS WITHOUT

THE HOSES OR COU-

PLERS.
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ITEM| PART ITEM | PART
no. | no. | QTY |DESCRIPTION no. | no. |QTY [DESCRIPTION
1 00016 |1 O-RING* 43 |[73167 |1 VALVE HANDLE ASSY (INCLUDES
- 00026 |1 O-RING® ITEMS 55 and 62). SEE PAGE #18
3 |00231 |4 |LOCKWASHER S/16" 1D BEFORE ORDERING
g e I T 44 [21986 |2 |HSHCS 12-13X2-14
5  |00580 |1 |SETSCREW 1/4-20 X 1/4 45 |22063 |1 | SPOOLCAP
= e [ e e, 46 [22084 |1 ROD WIPER*
7  |00897 |8 |LOCKWASHER 1/2° 1D 47 |dem2 |1 SHQ“NER o i DL 2R s
8 0077 |1 O-RING 24758 |1 HAMMER CASE U/W MODIFIED
9 00936 |2 |ADAPTER-8(1/2) SAE X 3/8 NPT (INCL BUSHING72762)
10 |o1211 |2 |ORING 48 |23678 |1 | HEADED PUSH PIN
11 [o03972 |1 COUPLER,3/8FEM. (SET 03971) s 23817 |1 THRUST SPACER
12 |o03g73 |1 COUPLER,3/8MALE (SET 03971) = |l N CE STIRER
13 [04888 |1 O-RING* 51 |28788 |1 STICKER - MANUAL
M |04998 |1 |LEVER 52 |30136 |1 | ROTATION DIRECTION STICKER
15 105065 (1 |ROLLPIN 53 |32087 |1 | ASSIST HANDLE
16 |06533 [1 |O-RING 54 |66305 |1 | GUARANTEED SOUND POWER
17 07982 1 SPRING REST LEVEL 116 dBA
18 07984 |1 RELIEF ADJUSTMENT SCREW 55 350237 (2 HOLLOW HEX PLUG - 8 SAE
19 07986 1 RELIEF SEAT 56 21010 1 BUSHING
20 | 73046 (1 SPOOL (See page 18 before 21011 |1 BUSHING (UNDERWATER)
ordering) 57 |24678 |1 | ANVIL
21 |08015 [2 |BACK-UPRING* s 15888 17 | FAMMER P
22 [08122 |1 |COMPRESSION COIL SPRING 59 |24679 |1 | HAMMER FRAME (INCLUDES ITEM
23 |08125 |1 SEAL BACK-UP WASHER* 58 PINS)
24 (08128 |1 IDLER GEAR ASSY 72840 |1 HAMMER FRAME ONLY
25 |08131 |1 COMPRESSION COIL SPRING 80 | 24677 |2 | HAMMER
26 |08133 (1 TRIGGER 61 08123 |1 IDLER SHAFT
27 |o8135 |1 RELIEF POPPET 62 |08146 |2 | BUSHING
28 (08136 |1 MAIN SHAFT 63 (07995 |1 INSERT
08137 |1 MOTOR HOUSING ASSY s4 l|ozzs2 |1 O-RING
(INCLUDES ITEMS 61 THRU 64)
30 [o0s8133 [1 REVERSING SPOOL
31 (08147 |2 |THRUST WASHER
32 |o0s148 |1 THRUST BEARING
33 |08153 |1 NAME TAG - IW16
34 |08180 |1 BACK-UP RING*
35 09275 |1 RETAINING RING EXTERNAL
6 (09277 |1 HEX NUT 5/16-18UNC
37 |09284 |6 |HSHCS 1/2-13 X 1-3/4
38 [0%612 [1 GENERAL CAUTION STICKER
39 (09625 |4 |HSHCS 5/16-18 X 1-112
40 [1207 |1 CIRCUIT TYPE "D" STICKER SEAL KIT (P/N-09602)
41 12412 |1 DANGER STICKER - ELECTRICAL * DENOTES PART IN SEAL KIT
42 [12535 |1 CIRCUIT TYPE "E" STICKER
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11 Serviceanweisungen

Eine regelmafige und sorgféaltige Wartung sorgt fir die Einsatzbereitschaft und eine lange Lebensdauer des
Schlagschraubers.

Am wichtigsten ist die Reinhaltung des Hydraulikéls. Verschmutztes oder verdiinntes Ol erhéht den Verschleil
und sorgt dadurch zum Versagen interner Bauteile.

Folgen Sie den Anweisungen dieser Anleitung, um die Leistung und das einwandfreie Funktionieren des
Schlagschraubers sicherzustellen.

Zerlegen Sie niemals das Haupt-Gehause, wenn nicht eine umfangreiche Analyse ein innenliegendes Teil als
Fehlerquelle identifiziert hat. In diesem Fall zerlegen Sie den Schlagschrauber nur soweit, dass das betroffene
Teil gewechselt werden kann. Achten Sie dabei auf absolute Sauerkeit am Arbetsplatz. Es darf keine
Verunreinigung ins innere Hydrauliksystem gelangen.

Bevor Sie den Schlagschrauber montieren, vergewissern Sie Sich, dass alle Fehlerquellen beseitigt wurden.
Sind nicht alle Fehler vor dem Zusammenbau behoben kénnen neue Folgeschaden entstehen.

Der Schlagmechanismus verbraucht Schmiermittel. Warmestau, die auftretenden Fliehkrafte und der
Druckaufbau driicken das Schmiermitter am Vierkantschaft heraus. Der Wartungsaufwand richtet sich hier
nach Einsatzdauer, Intensitat und Schmiermittelqualitét.

Dementsprechend muss ein Wartungsplan erstellt werden, um die ausreichende Schmierung der
innenliegenden Teile sicherzustellen. Sorgen Sie dafir, dass verbranntes Fett entfernt wird. Sorgen Sie dafr,
dass alle Teile komplett mit Schmierfett bedeckt sind.

Hydraulischer Kreislauf

RegelmaRige Wartungen sorgen fir eine hohe Lebensdauer der Mechanik. Der Schlagmechanismus sollte
jederzeit gut gefettet und frei von Verunreinigungen sein.

Beim Einsatz unter Wasser muss der Schlagmechanismus nach jedem Tauchgang gereinigt und gefettet
werden.

Nachdem Sie die Schlusselweite und den Drehmoment ermittelt haben gehen Sie wie folgt vor:

Bevor Sie den Schlagschrauber zerlegen:

Reinigen Sie das AuRere des Schlagschraubers

Besorgen Sie Sich die entsprechenden Ersatzteile:

- Artikelnummer: 02718 Schmierfett fur Land-Modelle

- Artikelnummer: 03201 Schmierfett fur Unterwassermodelle
- 09602 Dichtungsset IW-16

damit alle ausgebauten Dichtungen ersetzt werden kénnen.

Schlagwerk abbauen, reinigen und zusammenbauen

Eine Stlckliste und Ersatzteilzeichnung finden Sie in der Anleitung.
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Drehmoment einstellen

RegelméaRige Wartungen sorgen fir eine hohe Lebensdauer der Mechanik. Der Schlagmechanismus sollte
jederzeit gut gefettet und frei von Verunreinigungen sein.

Beim Einsatz unter Wasser muss der Schlagmechanismus nach jedem Tauchgang gereinigt und gefettet
werden.

Nachdem Sie die Schlusselweite und den Drehmoment ermittelt haben gehen Sie wie folgt vor:

Bevor Sie den Schlagschrauber zerlegen:

Reinigen Sie das AuRere des Schlagschraubers

Besorgen Sie Sich die entsprechenden Ersatzteile:

- Artikelnummer: 02718 Schmierfett flr Land-Modelle

- Artikelnummer: 03201 Schmierfett fir Unterwassermodelle
- 09602 Dichtungsset IW-16 (08073 = IW-12)

damit alle ausgebauten Dichtungen ersetzt werden kénnen.

IW-12

Wenn das Werkzeug von STANLEY ausgeliefert wird, ist es auf 1085-1356 Nm voreingestellt. Die Einstellung
erfolgte bei 30 L/min. mit einem 2-3/4-inch Skidmore Standard Drehmomenttester (ca. 70mm).

Firr andere Oldurchflussmengen, GewindegréRen oder Drehmomentwerte kann die Schlagkraft durch I6sen
der Kontermutter (Pos. 29) an der Einstellschraube und drehen der Einstellschraube (Pos. 30) eingestellt:
werden.

- Im Uhrzeigersinn erhoht die Schlagkraft

- Gegen den Uhrzeigersinn reduziert die Schlagkraft

IW-16

Wenn das Werkzeug von STANLEY ausgeliefert wird, ist es auf 2712 Nm voreingestellt. Die Einstellung
erfolgte bei 30 L/min. mit einem 2-3/4-inch Skidmore Standard Drehmomenttester (ca. 70mm).

Firr andere Oldurchflussmengen, GewindegréRen oder Drehmomentwerte kann die Schlagkraft durch I6sen
der Kontermutter (Pos. 36) an der Einstellschraube und drehen der Einstellschraube (Pos. 18) eingestellt:
werden.

- Im Uhrzeigersinn erhoht die Schlagkraft

- Gegen den Uhrzeigersinn reduziert die Schlagkraft

Die Schlagschrauber der Serie IW sind keine Drehmomentschliissel. Wenn das Drehmoment einer
bestimmten Verschraubung kritisch ist, sollte mit dem Schlagschrauber so nah wie méglich an den
gewunschten Drehmoment vorgeschraubt werden und mit einem kalibriertem Drehmomentschlissel die
Schraubverbindung nachgezogen werden.

WICHTIG

Betreiben Sie den Schlagschrauber nicht, wenn die Einstellschraube nicht mindestens 3 Gange tief oder nur
einen Gang vom Anschlag eingeschraubt ist.
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Niemals in Betrieb nehmen, wenn die Kontermutter nicht angezogen ist.

Kontrollieren Sie ob die eingesetzte Hydraulikquelle zum Schlagschrauber passt.

Hydrauliksystem und Schlagschrauber sollten auf Betriebstemperatur sein, bevor man auf Last arbeitet.
Uberschreiten Sie nicht den Maximaldruck und die maximale Oldurchflussmenge des Werkzeuges.

1. SchlieRen Sie einen Olmengenmesser und ein Manom  eter an der Druckleitung an. SchlieRen Sie
alle Schlauche an. Schalten Sie das Hydrauliksystem ein.

2. Wenn die Hydraulische Leistung des Hydraulikaggr  egates nicht bekannt ist, hat es sich bewéhrt,
wenn Sie die Einstellschraube (Pos. 30) bis auf dre i Gange ausdrehen (gegen den Uhrzeigersinn),
um sicherzustellen, dass der Druck unter 104 bar bl eibt. Ziehen Sie die Kontermutter an.

3. Stecken Sie gewiinschten Einsteckwerkzeuge auf un  d ziehen Sie eine Schraube an. Beobachten
Sie den Tester um sicherzugehen, dass der maximale Druck und die maximale Olmenge nicht
Uberschritten werden.

4. Uberpriifen Sie Verschraubung mit einem Drehmomen  tschliissel, um das tatséchliche erreichte
Drehmoment zu ermitteln.

5. Um das Drehmoment zu erhthen, drehen Sie die Ein  stellschraube im Uhrzeigersinn ein.
Beachten Sie, dass Sie hochstens bis zu einer Umdre  hung vom Anschlag entfernt einschrauben
durfen. Kontermutter sichern.

Uberpriifen Sie das erreichte Drehmoment wieder mit einem Drehmomentschlissel.
Wiederholen Sie den Schritt bis Sie das gewiinschte Drehmoment erzielen.

6. Wenn Sie das gewlnschte Drehmoment erreicht habe  n prufen Sie erneut das die Kontermutter

angezogen ist.

Faktoren die das Drehmoment beeinflussen

Ein Schlagschrauber ist ein rotierender Hammer, der seine Kraft auf eine Schraube oder Mutter Ubertragt. Er
erzeugt kein langsames gleichmafiges Drehmoment wie ein Drehmomentschlissel, deshalb beeinflussen
mehrere Faktoren das Ergebnis des Drehmomentes bei einem Schlagschrauber:

1. Lange Schrauben, die in Ihren Gewindegéangen eine hohe Reibung erzeugen oder deren Kontermutter
einen hohen Widerstand aufbauen kénnen beim Einschlagen verwinden und in der Zeit bis zum
nachsten Einschlag wieder entspannen (Federeffekt). Dies geschied vor allem, wenn das Spiel zwischen
Aufsteckeinsatz und Schrauben- bzw. Mutternsechskant grof3 ist.

2. Schwere, lockere, oder mehrere ineinander gesteckte Einséatze, konnen die Intensitat der Schlage
auf die Schraube oder Mutter reduzieren

3. Schlagstarke. Maximales Drehmoment erzielt man indem man mindestens 10 Sekunden das
Schlagwerk auf die Schraube/Mutter einwirken lasst.

4. Hydraulische Olflussmenge. Ist der Durchfluss zu niedrig, wird die Hammerleistung reduziert. Bei
korrekter Olflussmenge hat ein Verstellen der Druckeinstellschraube keine Auswirkung auf die
Schlagleistung. Schwach ausgelegte Hydraulikschaltungen kénnen zu geringer Durchflussmenge fiihren
und die Aufprallgeschwindigkeit reduzieren, wenn der Druck wahrend dieser Phase bendtigt wird.

Schrauben Klasse und Geewinde Empfehlungen

Der erlaubte Anzugsmoment wird durch Gewindegré3e und Stahlqualitat der Schraube/Mutter bestimmt. Der
Schlagschrauber IW-16 wird fiir folgende Einsatzbereiche empfohlen:

SAE Grade 2: 1-1/8 to 1-7/8 inch / 28.5 bis 47.6 mm
SAE Grade 5: 1 to 1-5/8 inch / 25.4 bis 41.2 mm
SAE Grade 8: 7/8 to 1-3/8 inch / 22.2 bis 35 mm
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Ausbau der Drehmomenteinstellung

IW-12

1.

Schlagwerk abbauen, reinigen und zusammenbauen

2. Entfernen Sie die vier 3/8-16“x1-3/4“x44mm Schrauben am Kopf, die diesen am Geh&use halten.
Bei dem Unterwassermodell sind dies 10-24“x1-3/4“x44mm Schrauben. Sie halten auch den
Handschutz.

3. Eine Stuckliste und Ersatzteilzeichnung finden Sie in der Anleitung.

4. Halten Sie das Schlagwerk nach unten und dricken Sie den Schalter wahrend Sie das
Schlagwerkgehause mit Innenleben nach unten ziehen.

5. Entfernen Sie die Dichtung und das Schlagwerk falls diese sich nicht gelést haben.

6. Nehmen Sie Teile aus dem Schlagwerkgehause.

7. Entfernen Sie die beiden Schlagbolzen aus dem Schlagkéfig. Sie kdnnen jetzt die Teile austauschen.

8. Zusammenbau

9. Reinigen sie alle Teile griundlich.

10. Verwenden Sie geeignetes Schmierfett zum Einfetten des Kéfigs, des Hammers und des Ambosses
und der beiden Bolzen. Die Innenseite des Gehauses sollte fettfrei sein, um ein Uberfetten zu
vermeiden.

11. Schmieren Sie die Hammergehausebuchse und schieben Sie auf den Amboss.

12. Schmieren Sie die Drucklager und Schlagbolzen.

13. Montieren Sie die Schlagbolzen und Drucklager auf den Schaft.

14. Verwenden Sie neue Dichtungen.

15. Ziehen Sie die Schrauben mit 17,6-20,3 Nm an.

IW-16

16. Entfernen Sie das Schlagwerk wie zuvor beschrieben

17. Entfernen Sie die acht Innensechskantschrauben 1/8-13 x 1-3/4-inch/44mm (Pos. 37) mit ihren
Unterlegscheiben (Pos. 7) die das Motorgehduse (Pos. 29) mit dem Ventilgehduse (Pos. 43)
verbinden.

18. Mit dem Motorgehause (Pos. 29) im Schraubstock und dem Griff des Ventilgehauses (Pos. 43) nach
oben zeigend, heben Sie das Ventilgehduse ab.

19. Entfernen Sie den groRen O-Ring (Pos. 4).

20. Entfernen  Sie das Laufrad (Pos. 24), Leerlaufwelle (Pos. 61) wund Hauptwelle
(Pos. 28).

21. Wenn der Austausch des O-Ringes (Pos. 64) der Einstellschraube (Pos. 18) des Entlastungsventils
notig ist, [6sen Sie Kontermutter (Pos. 36) und schrauben Sie die Einstellschraube aus. Achten Sie
darauf, wieviele Umdrehungen Sie dazu benétigen, damit Sie die Einstellschraube mit der gleichen
Anzahl an Umdrehungen wieder einbauen kdnnen.
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Ausbau des Schlagwerkes

1. Entfernen Sie die vier Innensechskantschrauben (5/16-18 x 1-1/2inch/32) (Pos. 39) und
Unterlegscheiben (Pos. 3) mit der das Schlagwerk am Werkzeug befestigt sind.

2. Heben Sie das Werkzeug nach oben aus dem Schlag- und Schraubmechanismus. Dabei soll der
Vierkantanschluss (Pos. 57) nach unten gerichtet sein.

3. Entfernen Sie den Rahmen (Pos. 59) mit seinen Stiften (Pos. 58), Axiallager
(Pos. 32) und die beiden Sicherungsscheiben (Pos. 31), wenn Sie nicht mit dem Gerat abgezogen
wurden.

4. Das Schlagwerkgehause (Pos. 47)(Vierkant nach oben) umdrehen. Die Teile fallen in Ihre Hand.

5. Entfernen Sie die beiden Stifte (Pos. 58) aus dem Hammergestell (Pos. 59). Hammer (Pos. 60) und
Amboss (Pos. 57) kdnnen entfernt werden.

Einbau des Schlagwerkes

1. Reinigen Sie alle Teile des Mechanismus.

2. Verwenden Sie das angegebene Schmierfett um das Gestell (Pos. 59) innen einzufetten. Bauen Sie
Hammer (Pos. 60), Amboss (Pos. 57) und die beiden Stifte (Pos. 58) ein. Das Innere des
Schlagwerkgehauses (Pos. 47) sollte fettfrei sein, um eine Uberbefiillung zu vermeiden.

3. Fetten Sie das Axiallager (Pos. 32) und die beiden Sicherungsscheiben (Pos. 31) ein.
Instalieren Sie Sicherungsscheibe — Axiallager — Sicherungsscheibe in dieser Reihenfolge.

4. Installieren Sie das Schlagwerk auf der Hauptwelle.

5. Installieren Sie eine neue Dichtung. Beim Unterwassermodell muss die Buchse (Pos. 56) mit O-Ring
eingefettet werden. Schieben Sie das Schlagwerkgehause (Pos. 47) auf den Schlagschrauber auf.
Sichern Sie die vier Schrauben (Pos. 39) mit Locktite Nr. 242, Unterlegscheiben nicht vergessen.
Ziehen Sie die Schrauben mit 16,2 Nm an.
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Ventilgehause zerlegen
Hinweis:

Nehmen Sie die Stuckliste der Anleitung zur Hilfe.

1.

2.
3.

Entfernen Sie die ¥%-20 x ¥"/6mm Sechskantschrauben (Pos. 5) des Drehrichtung-Wahlhebels und
entnehmen Sie den Hebel (Pos. 14) aus der Spule (Pos. 30).

Entfernen Sie den Sicherungsring (Pos. 35) am entgegengesetzten Ende der Umkehrspule (Pos. 30).
Dricken Sie auf die Seite an der der Sicherungsring befestigt war auf die Umkehrspule, gerade soweit,
bis Sie den O-Ring (Pos. 10) und Stitzring (Pos. 21) entfernen kénnen.

Dricken Sie jetzt auf die Hebel-Seite der Umkehrspule um diese aus dem Geh&use zu entnehmen.
Entfernen Sie auch diesen O-Ring (Pos. 10) und Stitzring (Pos. 21).

Entfernen Sie den Auslésehebel (Pos. 26). Hierfir missen Sie den Spannstift (Pos. 15) entfernen.
Losen Sie die Abdeckschraube (Pos. 45), ziehen Sie den Bolzen (Pos. 48) aus dem Steuerkolben (Pos.
20) und entfernen Sie anschlieRend die O-Ringe (Pos. 16)

Schiebe Sie das Steuerventil (Pos. 20) , Buche (Pos. 19), Buche (Pos. 27), Federauflage (Pos. 17) und
die beiden Federn (Pos. 22 + 25) aus dem Hauptgeh&ause.Falls das Hauptgehéuse beschafdigt ist muss
das Werkzeug von einem autorisierten STANLEY HYDRAULIC Handler repariert werden.

Hinweis:

Die Ventilhilse ist mit dem Hauptgehause verbunden. Sie ist nicht abnehmbar. Es gibt nur einen
sehr kleinen optischen Unterschied zwischen der Hul se fur die OPEN-Center und die CLOSED-
CENTER Version. Verwechseln Sie die nicht, wenn Sie  den Schlagschrauber zusammenbauen.Eine
OPEN-CENTER Hiilse hat einen Auf3enring mit weniger a Is 7mm Breite, wahrend die CLOSED-
CENTER Hulse einen Auf3enring von mehr als 10 mm Bre ite hat.

8. Entfernen Sie den Sicherungsring (Pos. 6) am Schlagwerk. Entfernen Sie die Scheibe (Pos. 23),
Stitzring (Pos. 34) und O-Ring (Pos. 13). Der O-Ring unterliegt einem starken Verschlei’ und sollte
immer ersetzt werden, wenn die Welle gewartet wird.

Ventilgehduse zusammenbauen

1. Schmieren Sie die Buche (Pos. 19) und bauen sie in das Steuerventil (Pos. 20) ein (Dabei das gekerbte
Ende mit den Streben ausrichten), gefolgt von Buchse (Pos. 27), der kleineren Feder (Pos. 22) und den
Federsitz (Pos. 17)

2. Setzen Sie die groRe Feder (Pos. 25) auf das Ende auf.

3. Halten Sie das Ventilgehause so, dass die Motorseite nach oben gerichtet ist. Schieben Sie das
zusammengesteckte Steuerventil in seinen Sitz. Drehen Sie das Ventilgehduse so, dass die Motorseite
nach unten gerichtet ist.

4. Schmieren Sie die beiden O-Ringe (Pos. 2+16) ein uns bauen Sie sie anschlieBend in die
Abdeckschraube (Pos. 45) ein. Plazieren Sie den Bolzen (Pos. 48) und verschrauben Sie die
Abdeckschraube. Fest anziehen.

5. Installieren Sie den Ausléser (Pos. 26) am Ventilgehduse (Pos. 43) mit dem Spannstift (Pos. 15)
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Motor reinigen und kontrollieren

Reinigen Sie alle Teile mit einem Entfettungsmittel, anschlieend mit Druckluft trocknen.

Das Innere der Buchse (Pos. 62) sollte grau sein. Wenn eine sinifikante Menge an Gelb/Bronze sichtbar ist,
wird der Austausch erforderlich.

Kontrollieren Sie den Sitz der entsprechenden Welle (Pos. 28), ist das Spiel zu gro3 muss auch diese
gewechsselt werden.

Die Bohrungen im Motorgehause (Pos. 29) und Ventilgehduse (Pos. 43) sollten glanzen und poliert sein. Sie
durfen keine Rillen haben und nicht rau sein. Auch die Dichtflachen neben den Bohrungen muissen gradfrei
und eben sein, damit es zu keiner Leckage kommt.

Die Flanken der Zahnrader (Pos. 28 und 24) missen unbeschadigt und nicht abgenutzt sein.

Die Getriebelaufflaiche sollte zwei miteinander verbunden Kreise zeigen, die poliert sind und keine Rauheit
oder Stufen aufweisen.

Wenn die Abnutzung zu stark ist, missen die Zahnrader und die zugehdrigen Buchsen gewechselt werden.
Das Hydraulikél und Filter miissen gewechselt werden.

Vor dem Zusammenbau
Reinigen Sie alle Teile mit einem Entfettungslésungsmittel
Stellen Sie sicher, dass alle Dichtungen ersetzt wurden.
Schmieren Sie alle Teile zum leichteren Zusammenbau leicht ein.

Motor zusammenbauen

1. Installieren Sie den O-Ring (Pos. ) der Einstellschraube (Pos. 18)

2. Schrauben Sie die Entlastungsschraube mit ihrer Kontermutter in das Gehause ein. Schrauben Sie es
dabei mit genausovielen Umdrehungen ein, wie beim Ausbau. Ziehen Sie die Konternmutter an.

3. Installieren Sie die Hauptwelle (Pos. 28), Buchse (Pos. 61) und Zahnrad (Pos. 24).

4. Setzen Sie den grof3en O-Ring (Pos. 4) in die Nut des Motorgeh&uses ein und den kleineren O-Ring
(Pos. 1) auf das Ende der Einstellhilse.

5. Stecken Sie die Motorgehause (Pos. 29) und Ventilgehduse (Pos. 43 vorsichtig zusammen. Beachten
Sie den Fuhrungsstift (grun, in der Zeichnung), der Ilhnen bei der Ausrichtung hilft.

6. Schrauben Sie die acht Innensechskantschrauben mit ihren Unterlegscheiben ein. Verwenden Sie zur
Sicherung Loctite 242. Saubern Sie die Schrauben davor von Rickstéanden des alten Loctite-Belags.
Ziehen Sie die Schrauben mit 75 Nm an. Achten Sie auf die Verschraubungsreihenfolge.
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7. Setzen Sie den O-Ring auf die Welle. Bauen Sie O-Ring, Stitzring und Sicherungsring ein.

8. Axiallager und Anlaufscheibe einfetten und auf die Hauptwelle aufstecken. Den O-Ring (Pos. 4)
anbringen und zusammensetzen.

9. Schrauben Sie die vier Innensechskantschrauben mit Unterlegscheiben ein und sichern Sie diese mit
Loctite 242. Die Schrauben werden mit einem Drehmoment von 12 Nm uber kreuz angezogen.

10. O-Ring und Stitzring installieren (O-Ring in richtung Zentrum, dann den Stitzring) auf die Halterung am
Ende des Umschaltventils.

11. Schieben Sie das Steuerventil in das Hauptgeh&use (schmale seite zuerst) von der linken Seite (wie der
Schlagschrauber im Betrieb gehalten wird). Nur soweit durchstecken, damit der O-Ring und Stitzring auf
der Gegenseite installiert werden kann.

12. Zurlckschieben und den Sicherungsring (Pos. 35) anbringen.

13.Drehen Sie die Hulse solange, bis die Bohrung nach oben zeigt. Richten Sie das Loch
der Hulse und im Hebel aufeinander aus und installieren Sie den Umschalthebel. Mit
der V4-20x1/4-inch/6mm Schraube sichern. Die Schraube fest anziehen.
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CERTIFICATE OF CONFORMITY
UBEREINSTIMMUNGS-ZERTIFIKAT
CERTIFICAT DE CONFORMITE CEE
CERTIFICADO DE CONFORMIDAD
CERTIFICATD DI CONFORMITA
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Hydraulic Tools
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DECLARATION OF CONFORMITY
UBEREINSTIMMUNGS-ERKLARUNG

DECLARATION DE CONFORMITE CEE .
; Hydraulic Tools

DECLARACION DE CONFORMIDAD
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

I, fhe undersigned: i

Ieh. der Uinterzeichnends: Weisbeck, Andy

‘é‘l! :E:;EE:']EIHE ftramn wre P8 rr i s oo e i il | L] ¥ i an s a e
I =ottosoritio:

hereby declare that the equipment specified hereunder:

bestatige hiermil, dall sridaren Produkt genannizn Werk oder Gerat:
déclare que 'équipement visé ci-dessous:

Por lz presente declaro qoe o equipe se espectfica 2 confinuacion
Dichizo che le apparecchizture spacificate di seguito:

1. Cawegosy: Hydraulic Hand Held iImpact Wrench
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Spezielle Bestimmungen:

Dispesitons particulisres

Provisones especisles

Dizposizioni =pecial

B Repessststive n the Union: Patrick Vervier, Stanley Dubuis 17-18, rue Jules Berthonneau-BP 3406 41034 Blois Cedex, France
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